Cwork 2016

Mait ri sez | > util
outil de production.

Y

Mettez latracabilité et la productivité au centre de la gestion
de votre atelier.
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Transfert dgorogrammes

Notre systeme de DNC pourra se connecter a toutes les machines du marché.

DMG MORI
SIEMENS FANUC ¢ Compatibilité tous types de CNC

Transférez vers toutes vos machines avec un seul o

HEIDENHAIN une méme interface.
Mazak brother.

FAGOR 9 t:l Gestionmulti-protocoles

Tous les types de connexions et protocoles de
communi@tion sont gérés par lsysteme(RS232,
Et hernet, Wifi, Mazatr ol

RS232 Ethernet WiFi

Jusinagevs-axes»
[ conti
D “
2000.CNC REF15784 TOURNAGE RENAULT ATESTER  A/2
2001.CNC RES8457 TOURNAGE RENAULT VALIDER  B/O Ole
2002.CNC RE51248  TEST RENAULT MODIF AL e
1000.CNC  REF152456 TOURNAGE CITROEN RETOUR CNC A/2
1001.CNC  REF98754 TEST PEUGOET MODIF A2 &\
1002.CNC  REF59876 TOURNAGE PEUGOET MODIF AL
1003.CNC  REF32567 TEST PEUGOET MODIF Al Alarme

Client [éger sur CNC  Autonomie des opérateurs Documents asociés

Placé directement sur le pitpe de Chargez un programneans la Il est tout a fait possible de lier
la commande numériquesi basée mémoire de la commande n'i mporte gualx
surWindows.CNet DNC permet de numériquedirectement depuis le  programmes contenus dardwork
charger/décharger des dossiers o pupitre CN. Plus de manipulatisn Des images, des fiches PDF, Exc
desprogrammes, de consulter la a faire depuis un ordinateur. Word, de simples notes ou un lier
|l i ste de progra vers votre fichier FAO. Tous ces
fichiers seront centralisés et
accessibles depuis notre solution
Unenotion d’ al ar
logiciel, peut aussi étre activée su
un programne.

Il est complétement pilotable par
les boutons de contrdle de la CN(
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Edition de programmes

Un éditeur ISO complet est intégré a la solution.

Editeur ISO intégré
Possibilité de renuméroter automatiquement

l es lignes, d’ effect
préprogrammées, de | i ste
colorisation est automatique et adaptée au codage I¢

Comparaison de programmes

Vi sual i sez e nmodiftatian® u
apportées a vos programmesBiltres

disponibles pour exclure les différences de descriptic
de numérotati on, d’ espac

(INDICE : 3)

N3G00G40G8 N1G91G30X0.Y0.20.BO
NAT 79 N3G00G40G80GIOGIBMS
N5G10L2P1 0 N4T7(90 -FRP-SDRE.DSO_J

N6G10L2P2]"

N1G91G30X0.Y0.20.B0O
N3G00G40G80G90G98M3
N4T7(90 -FRP-SDRE.D80

N6G10L2P2X-279.47Y-37¢

N7G10L2P3X-280.45Y-37¢ |2/ N7G10L2P3X-280.45Y-375

(FORET DIAM 8) (FORET DIAM 8)
N9G91G30Y0.Z0. N9G91G30Y0.Z0.
(*T7=90 *** FRP-SDRE.D¢ |5/(*T7=90 *** FRP-SDRE.DE
N10G90T7M06 ‘ N10G90T7MO06

DD WN =0 OO0~

Pourquoi un logiciel DNC avec tracabil@é\fin d@voirune seuleet
mémeinterface pour gérer toutes vos machineastils avec un

historiqguecompletdes évolutions deosLIN2 I NI Y Y S &

R Q dz

Tracabilité de programmes

La solution trace et stocke tous les mouvements et contenus des programmes NC.

emcom

[3) 2001 p Conservation et suivi des versions
“@@ Gardez | " historique de
| cete e o] s Sy crona programmes. Choisissez manuelleminversion a
Statut Indice Edition Indice Telechargem... Date de création Date de modification HH H H

I‘FMODIF A 30/10/2014 14:32:35  30/10/2014 14:32:38 Utlllsero u | a I s s e Z S I mp I e me n
:3 I‘FVALIDER ] 0 30/10/2014 15:28:37  30/10/2014 15:28:37 régles de ges“on

‘F MCDIF B 1 30/10/2014 17:52:28  30/10/2014 17:52:28
:] I‘F ATESTER B 2 30/10/2014 17:52:39  30/10/2014 17:52:39

I‘F RETOUR CNC B 3 30/10/2014 17:52:43  30/10/2014 17:52:43
:] VALIDER. C 0 30/10/2014 17:52:46  30/10/2014 17:52:46 E
; | , Q Certification de version
e T et Donnez &vos collaborateurs clés le droit de certifier |

g [ e évolutions de versions ete gérer un cycle de vie
complet du programme NC.
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Coll ecte d’'"i nfor mat

La coll ecte et | aepgodustibnebde faloricationoht@u cerdre déd rasp,p |l i cat i c
S — G.)Re mont ées d’ état ¢
@,W, SAEF SN W e Les états de fonctionnements (sgue production,
panne, arrét..) peuvent ¢

obtenus automatiqguement.

Suivi de fabrication

= (== . Gestion d’'"ordre de fabri
remontées manuelles de débuts@tf | ns d ’sc
avec les quantités produitg§bonnes ou rebuts)

Microsoft
A .Dynamics
e
(o g w<
[ S— ORACLE
N
Calendrier Alertes mail et SMS Connexion aux ERP
Editez rapidement les temps Gardez vos collaborateurs Pour éviter la redondance
d’ O_UUYB@G’VDS_ moyens de informés grace aux notifications d ' i nf or mati ons
pro_ductlgqpour avoir les taux de  mails et SMS. Un responsable di  fabrication nous fournissons des
disponibilités les plus exactes  maintenance pourrapar exemple connecteurs bidirectionnels
possible. recevoir un SMS permettant de communiquer avec
machine passe dans un état de les ERP du marche.
panne. Le for ma

entierement personnalisable.
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Client léger. CNet PROD

per met |

Une application co6t é

Visualisation des données @

Permet de voir les informations de production
(historique de 7 jours) et de fabrication en temps rée!

Saisies rapides _d’ i
Changement d’ état c at
prédéfinie, déclaration de débuiif

d ' o p é rdeduantiténproduite, le tout en quelques
secondes.

|l nt égration de —a |
CNet PROD peut étre installée directeme

9 sur CNC avec base Windowslisation des touche
de fonctions sous |’ éc

1 surPC (utiliation de la souris)

1 surPanel P@actile.

atelier a décl

CNet PROD

Betabn e 2007

oOF : 522843

OF OP Date
¥522943 10 09.10.2014 15:31:21 °****
525827

Ml CNet PROD

" 513705

= 513704

Pourguoi mettre en place un suivi de productiofParce que vérifier les verrine:

RSa YIOKAYySa yS

adzF¥Ad

L) dza @ t I NOS |

pour ameéliorer vos processus de fabrication.

Geénération

deapports

La solution integre un éditeur de rapports personnalisables.

E"' Générer des rapports de production

Des rapports peuveréitre générés par un simple clic
pour faire la synthése des données récoltées.
Visualisation de taux de rendement dansragports
type TRS, TRE, TR&Gutx de qual it é.

V4
Création d’indic
Un éditeur complet de rapports est intégré a la

solution et permet de créer des documents réponda
parfaitement a vos attentes.
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Architecture logicielle

Cworkeshasé sur une architecture qui per mettra
Architecture client/serveur @
Cwork centralise vos données de PostgreSQL
production en un point unique de votre systeme
d’ information. |1l vous | o
depuispartouai | | eurs. C’ est | SQLServer

vos données.

Base de données g ORACL€®
K

Toutes les données contenues dans Cwor

sont indexées dans une base de données, ce qui offi
flexibiliteé, sécurité et ‘
vmware HyperV

informations. Le systéme est compatilaieec de
nombreux serveurs de base de données. De plus Cv
peut tout a fait s’'inst:&

*

A\

Interface de

Sécurité : Mise a jour orchestrée
programmation (API)
Créez autant d’ Maitrisez le déploiement des
gowpes d'utilise¢Besoin d'inteégr mises & jour Cwork au sein de
voudrez.Chacun de ces groupes logiciel? De présenter les donnée  votre installation. Le paquet MSI
aura des droitparamétrables sur collectées? fourni vous permet de déployer le

toutes les fonctions du logiciel. D¢
plus, toutes les actions (utilisateur:
ou machines) sont tracées dans L

journal d’ évé

logiciel sur vos postes clients en

Accédez a | ' ens . : .
un clin d’ oeil

Cwork via son APl REST au form : .
S compatible avec le déploiement
standardisé. Développez votre

propre écosystéme autour de via les stratégies de groupes
Cworkl! Windows (GPO) utilisées par votr

service informatique.
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